
Description du produit
1. 450x170 Introduction de la table de travail

La table de travail 450x170 est utilisée pour les perceuses d'établi, les fraiseuses CNC, les machines EDM et
WEDM avec une haute précision d'usinage, un serrage stable, un fonctionnement simple et rapide, un entretien et une
installation pratiques sur les machines d'usinage pour réaliser le mouvement relatif de la direction horizontale et verticale,
au moyen de la pince et de la fraise fixée sur la table de travail, le but de l'usinage est atteint. La table de travail
transversale de précision peut être facilement positionnée et traitée sur la machine d'usinage en raison de sa précision de
guidage supérieure.
2. Paramètres de la table 450x170

Numéro de
modèle

Longueur
de la table
de travail

Largeur
de la table

Course
latérale

Course
longitudinale

Espacement des trous de montage de
la base

(transversalement/longitudinalement)

Hauteur
de la table

450x170 450 mm 170 mm 185 mm 105 mm 135/165 100 mm
3. Accessoires d'emballage

Annexes

(Le grand volant x1)
(Le petit volant à

main x1)
(Vis de la douille du volant

x2)

Poste 450x170
(Kit de volant à main

x2)
(Couvercle mère 12

x2)
(4 x10 plat x2)

4. Étapes du montage des volants

1. Mettre les vis de la
douille du volant à main
dans la douille du volant à
main.

2. La mettre en place et la
visser dans le trou de vis sur
le côté du volant à main.

3. Utiliser un tournevis pour
serrer la pièce de rechange.

4. Mettre 4x10 plat dans la
fente

5. Aligner l'encoche
inférieure de la manivelle
sur la rainure sanitaire plate.

6. Aligner et pousser le
volant à main

7. Enfoncer et installer le
bouchon ici

8. La barre de recouvrement
est installée, le volant est
installé.

Point d'encoche
Position de montage de la
barre de recouvrement


