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Installation de la Machine de Gravure et de Découpe au Laser

Manuel
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Avant-Propos
Nous vous remercions d'avoir acheté notre machine de gravure laser, machine de découpe laser.Cet
appareil est un produit de haute technologie composé de lumière, de machine et d'électricité.C'est un
produit professionnel. Afin que les utilisateurs puissent mieux utiliser et entretenir cet équipement,
nous avons spécialement rédigé ce manuel.

Dans ce manuel, il y a un grand nombre de photos originales du produit pour votre meilleure
compréhension, qui expliquent en détail l'installation et le débogage, l'entretien quotidien et les
précautions de sécurité, etc.

Le manuel vous apportera une aide importante sur le fonctionnement et l'entretien de cet
équipement. Veuillez lire le manuel en détail avant de l'utiliser.
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Instructions d'Installation

Précaution de Sécurité
♥ Avant d'utiliser l'équipement, l'utilisateur doit lire attentivement le manuel d'utilisation de cette
spécification, respecter strictement les règles.

★Cet appareil utilise quatre lasers (rayonnement laser intense), le rayonnement laser peut provoquer les
incidents suivants :

① Enflammer les combustibles environnants ②Pendant le travail d'usinage au laser, il peut produire
d'autres rayonnements et d'autres gaz toxiques et nocifs en raison du traitement des différents objets ③Le
rayonnement laser direct peut causer des blessures humaines. Par conséquent, l'appareil doit être équipé
d'un équipement de lutte contre les incendies. L'empilement des matériaux inflammables et explosifs
autour de la table de travail et de l'équipement est strictement interdit. Dans le même temps, veillez à
conserver un espace bien ventilé, et les opérateurs non professionnels interdisent la proximité de
l'équipement.

★ L'objet du traitement laser et les émissions doivent être conformes aux lois et règlements locaux.

★ le traitement au laser peut présenter un risque élevé, vous devez donc vous demander
sérieusement si l'objet convient au traitement au laser.

★ Il y a une haute tension et d'autres dangers potentiels dans l'équipement laser interne.

Le démontage est strictement interdit sauf pour le personnel de l'usine.

★ Pendant que l'appareil est dans l'état de démarrage, il doit y avoir quelqu'un pour garder la garde,
interdisant le départ non autorisé. Toute l'alimentation doit être coupée avant le départ des agents.

★ Il est interdit d'ouvrir toute porte pendant le dispositif au travail.
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★ Avant l'opération de démarrage, la machine à graver et les autres équipements doivent être
associés à une terre de sécurité.

★ Ne placez pas d'objet de réflexion totale ou de réflexion diffuse non pertinente dans l'appareil afin
d'éviter la réflexion du laser sur le corps humain ou les matériaux inflammables.

★ Pendant le fonctionnement de l'appareil, l'opérateur doit toujours observer le fonctionnement de
votre appareil, veuillez couper immédiatement l'alimentation si une situation anormale se produit, et
prendre activement les mesures correspondantes.

★ L'équipement doit être dans un environnement sec, sans pollution, sans vibration, sans forte
interférence et influence électrique et magnétique. La température de fonctionnement est de 5-40 degrés
Celsius et l'humidité de 5-95% (sans condensation).

★ L'équipement doit toujours être éloigné des équipements électriques sensibles aux interférences
électromagnétiques, car il pourrait provoquer des interférences électromagnétiques.

★ La tension de fonctionnement de l'équipement est : AC220V / 50Hz. AC110V / 60Hz

Il est interdit d'allumer l'appareil lorsque la tension du réseau est instable ou ne correspond pas,
l'utilisation incorrecte ou le non-respect des règles pour toute perte causée par ce qui précède, le fabricant
n'est pas responsable.
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Attention
1. En raison des mises à niveau et des améliorations apportées au produit et pour d'autres raisons, le
contenu de ce manuel peut différer du produit réel. En outre, le contenu de ce manuel est susceptible
d'être modifié sans avis préalable.

2. L'image dans ce manuel peut être différente du produit acheté en raison des améliorations apportées
au produit et d'autres raisons.
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Chapitre 1 Aspect et éléments aléatoires de la machine
1.1 Vue d'ensemble de la machine (différents modèles, l'apparence varie, le type spécifiqueprévaut)

Devant de la machine : Comme F1-1 :

F1-2
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1.2 Accessoires aléatoires (quel que soit le type, les éléments suivants peuvent être incompatibles avec
le réel).

En plus de l'hôte de la machine à graver, vos accessoires aléatoires devraient contenir les accessoires
suivants (hors accessoires optionnels) :

Des tuyaux. Trachée, pompe à air, pompe à eau. Cheminée. Collier de cheminée, logiciel. Câble
d'alimentation. Câble de données, câble réseau. Papier de gradation. Gel de silice. (1. Certains modèles
sont équipés de réservoirs d'eau sur la machine sans pompes à eau, 2 il y’a l'axe rotatif en aléatoire),
comme F1-3 :

F1-3
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2.Ventilateurs, tuyau de fumée, F1-4-1: (certains modèles de la machine sont installés sur le ventilateur
axial de la machine. Comme F1-4-1)

F1-4-1

3.Tube laser. Comme la photo F1-5 :

F1-5



9

4.Réservoir d'eau, pompe à eau, pompe à air (certains modèles ne sont pas équipés de la machine à
réservoir d'eau), comme F1-6 :

F1-6

5.Sac et articles internes. Comme F1-7 :

F1-7
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6.Masse (client) Comme F1-8 :

F1-8
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Chapitre 2 Installation et débogage de la machine
Le système de travail complet se compose d'une machine à graver laser, d'un ventilateur, d'une pompe à
air, d'une pompe à eau, d'un tube (réservoir), de lignes de transmission de données etd'autres composants.
Configurez l'ordinateur pour travailler selon les besoins propres des utilisateurs, etc.

2.1 Étapes de l'installation.
1. Installation du tube laser

Comme le tube laser en verre est fragile, nous l'emballons séparément pour un transport en toute sécurité
(parfois, nous l'installons sur l'appareil et l'installation du client n'est pas nécessaire). Le tube laser doit
être installé avant l'installation et le débogage de la machine.

Le tube laser est installé à l'arrière de la machine. Tournez le couvercle de protection du tube laser, vous
pouvez voir deux supports de tube laser. Figure :

Placez la sortie du tube laser (côté inférieur) sur le support en forme de V dans la direction dumiroir
réflecteur no 1, puis fixez les bandes de caoutchouc qui sont fixées au support du tube laser. Comme sur
la figure :
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Remarque : ①Ne pas fixer fermement afin d'éviter d'endommager le tube laser ; ②Veiller à ce que
l'orifice d'entrée d'eau (côté haute pression du tube laser) soit situé sous le tube du corps.

Après avoir fixé le tube laser, faites le raccordement entre le tuyau d'entrée d'eau qui est relié

à un côté de l'interrupteur de protection d'eau et l'entrée d'eau située du côté haute pression dutube laser.
Raccordez l'autre tuyau de sortie d'eau à la sortie du tube laser située du côté bassepression du tube laser.
(si le temps est plus froid, il est préférable d'ébouillanter la tête du tube avec de l'eau bouillante pour la
ramollir, afin d'éviter que le bec du tube laser ne se brise).

Figure F2-3, F2-4 :

F2-3 F2-4

Chaque joint de tuyau doit être connecté fermement pour éviter les fuites ; le tuyau en caoutchouc doit
être bien droit et ne peut pas être tordu ou plié afin d'éviter un mauvais écoulement de l'eau. Enfin,
connectez les lignes haute tension et basse tension de l'alimentationdu laser au côté haute pression et à
l'extrémité basse pression du tube laser respectivement, voir la figure F2-5 F2-6 :

F2-5 F2-6
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Par sécurité, scellez le terminal avec du silicone aux extrémités haute et basse pression.

2. Installation de la pompe à eau et du réservoir d'eau

Raccordement de la pompe à eau. Connectez l'entrée du dispositif (avec la plomberie) à la sortiede la pompe.
La sortie du dispositif est directement mise dans le seau (rempli d'eau pure, niveau d'eau supérieur à la
pompe d'au moins 10 cm, mettre la pompe dans un seau à l'intérieur de la pompe immergée).Comme
Figure

F2-7

Liens avec les machines refroidies par eau et le réservoir d'eau. Tout d'abord, remplissez d'eau pure la
machine refroidie à l'eau, connectez l'entrée de l'appareil à la sortie de la machine refroidie à l'eau par des
tuyaux d'eau, puis connectez la sortie de l'appareil à l'entrée de la machine refroidie à l'eau par un tuyau
d'eau (connectez fermement pour protéger la machine refroidie à l'eau). Tous les raccordements sont
solides et envoient l'énergie électrique à la machine refroidie par eau en toute sécurité, comme le montre
la figure: F2-8
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F2-8

Connecté à la pompe à eau, et branché dans la machine refroidie par eau, alors vous pouvez voir l'eau se
remplir progressivement dans le tube laser. L'eau s'écoule doucement par le tuyaude sortie, ce qui indique
que la pompe fonctionne correctement.

Pour assurer un flux normal de l'eau de refroidissement dans le tube laser, des capteurs de protection de
l'eau sont installés dans le système de circulation de l'eau, la machine de gravure laser sera
automatiquement en état de fonctionnement, et il n'y aura pas de laser émis par le tube laser lorsque l'eau
ne peut pas s'écouler facilement ou que la pompe à eau fonctionne anormalement. Par conséquent, lors de
l'entretien de routine, il faut faire attention à nettoyer la pompe et le tuyau de la machine refroidie par eau.

3. Installation de la pompe à air

Raccordez la sortie de la pompe à air à l'entrée de la machine à graver par un tuyau d'air. Branchez
l'alimentation électrique pour vous assurer que la sortie se dégage correctement. Figure :

Le compresseur d'air est très important dans ce système. Le gaz à haute pression est éjecté parla sortie de
la tête laser à travers le tuyau de gaz. D'une part, il peut assurer le nettoyage de la lentille de focalisation,
d'autre part, il peut également empêcher l'inflammation du matériau par l'effet du laser. Par conséquent,
lors de l'entretien de routine, faites attention à ne pas plier ou endommager le tuyau de gaz. Sinon, cela
pourrait provoquer la combustion du matériau parun vent d'éjection anormal.
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4. Installation du ventilateur (il suffit d'installer le tuyau de fumée s'il n'est pas équipé de ventilateurs)

Les ventilateurs du premier tube à la sortie d'aspiration et les machines à graver avec un port de vide pour
connecter le vent, et étroitement fixé avec un verrou, et puis utiliser l'autre conduit connecté à la sortie du
ventilateur et le plomb à l'extérieur, connecter les lignes électriques du ventilateur. Comme indiqué :

La connexion d'un grand ventilateur comme illustré :

5. Terre de sécurité

Le tube laser utilisé par la machine de gravure laser est un quatrième dispositif laser. Le mode de
fonctionnement est l'excitation à haute tension. Les utilisateurs doivent respecter les

<précautions de sécurité>. D'autre part, l'utilisateur est également présenté une terre de sécurité exigences
strictes sur la terre de sécurité. La résistance de la terre doit être inférieure à 5 Ω. Méthode de connexion
spécifique indiquée F2-13, F2-14 :
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Veuillez faire attention, une mauvaise mise à la terre peut provoquer un taux de panne élevé del'appareil, et
peut entraîner d'autres accidents ! ! !

Nous n'assumons aucune responsabilité ni obligation découlant de ce qui précède.

6. Réglage du chemin optique

Tous les cordons d'alimentation connectés et branchés, mettez la machine de gravure laser sous tension,
puis la machine commence à se réinitialiser et à revenir au dernier point d'ancrage, indiquant que la
machine fonctionne normalement. Mettez le laser sous tension et commencez à ajuster le chemin optique.
Le chemin optique est indiqué dans la Figure F1-15,

F1-15

A. Le premier miroir laser. Cadres, B. Le deuxième miroir. Cadres, C. Le troisième miroir.Cadre

D. lentille de focalisation de la tête laser

Tube Laser
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B.

Remarque : M1, M2, M3 sont trois vis hexagonales permettant de déterminer l'angle des miroirs. Lors du
réglage du chemin optique, il est possible d'atteindre l'objectif de réglage du chemin optique en ajustant
ces trois vis pour modifier l'angle de réflexion du laser.

Tout d'abord, ajustez la position du tube laser, collez le papier gradateur multicouche sur le cadre A, puis
appuyez sur le bouton "burst" du panneau de commande. Faites un point sur le papier de gradation, et
observez si le point lumineux est au centre de la lentille. S'il n'est pas aucentre, essayez de le faire au centre
de la lentille en ajustant la position du tube laser autant quepossible.

Ensuite, ajustez le miroir B, collez le papier de gradation sur les cadres B. Le faisceau se déplacevers la
lentille A la plus proche et marque un point, puis se déplace vers la plus éloignée et marque un autre point,
Veuillez ajuster les trois vis derrière la lentille A pour changer l'angle de la lentille si ces 2 points ne
peuvent pas coïncider (M1.M2.M3. Tournez dans le sens des aiguilles d'une montre la vis du haut, et
faites descendre les points lumineux ; tournez dans le sens des aiguilles d'une montre la vis du côté
gauche du bas, et faites bouger le point lumineuxvers la droite ; tournez dans le sens des aiguilles d'une
montre la vis du côté droit du bas, et faites bouger le point lumineux vers la gauche). Répétez cette
opération jusqu'à ce que le point lumineux le plus éloigné coïncide avec le premier.

Réflecteur

Troisième
Réflecteur Entrée

Lumineuse
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Après avoir fini d'ajuster les miroirs A et B, il faut maintenant ajuster les miroirs B et C. Comme
ci-dessus, déplacez la tête laser le plus près de la lentille B et faites un point, puis déplacez-la vers
le point le plus éloigné et faites un autre point. Ajustez le point le plus éloigné pour qu'il coïncide
avec le premier.

Remarque : il est préférable de placer le point lumineux ci-dessus au centre de l'objectif. Si vous êtes
sur les bords, continuez à régler l'objectif jusqu'à ce que le point soit au centre.

Après avoir réglé le chemin optique B et C. Ensuite, pour régler la tête laser C et D, collez le papier
de gradation sur la partie la plus basse de la tête laser D et faites le point pour voir si cepoint est au
milieu de la sortie optique. Si ce n'est pas le cas, veuillez ajuster les vis du miroir C(M1.M2 .M3.)
jusqu'à ce que le point soit au centre.

En cas de doute, veuillez contacter le vendeur et les techniciens professionnels.

Une fois le réglage du chemin optique terminé, fermez le couvercle de protection du tube laser.
L'équipement a été complètement installé, voici l'installation du logiciel


